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NOTAS: - B
-NORMA PRODUCTO: Y X3
NTC 2616 DF 1989 (actualizacion 2003-12-11. CONVENCIONES:
_APLICACION: L: LONGITUD DEL PERFIL EN L ANTES DE FIGURADO. I
ELEMENTO ESTRUCTURAL QUE PROLONGA EL POSTE PARA Lt: LONGITUD MAYOR DEL PERFIL EN L (ANGULO) 7
SOPORTAR LOS CABLES DE GUARDA FIGURADC. E
_MATERIAL: X FACTOR QUE MODIFICA DOS SECCIONES OE LA o= ‘\ - -
PERFIL EN L (ANGULO) ASTM A-572 INTC 1985). BAYONETA PARA OBTENER LOS 200 mm DF ==
_GALVANIZADC: SEPARACION EN EL ENSAMBLE.
ESTE PRODUCTO SERA GALVANIZADO POR INMERSION EN DIMENSIONES A: ANCHO OF LA ALETA DEL PERFIL EN L (ANGULO) Y /
CALIENTE OF ACUERDO A LA NTC 2076 DE 2006 (actualizacion E: ESPESOR DF LA ALETA DEL PERFIL EN L IANGULO
007011 BAYONETA PARA -~ QETALLE A
ESPESOR MINIMO DE RECUBRIMIENTO DE ZINC: 79 pm. RETENCION
ESPESOR PROMEDIO DE RECUBRIMIENTO DE ZINC: 86 pm. ] ¥
~ACCESORIOS:
© PERNO MAQUINA OE 5/8" x 1 1/2" (2 UNIDADES) INTC 2618 -
@ ARANDELA GUASA DE 5/8" (2 UNIDADES) INTC 2806) 1000 | 500 DIMENSIONES DF COTAS EN MILIMETROS NOMBRE:
® TUERCA HEXAGONAL O 5/8" (2 UNIDADEES) INTC 26181 BAYONETA PARA RETENCION
@ PERNO MAQUINA DE 5/8" x 10" (2 UNIDADES) INTE 2678) 1200 | 700 —— —
® ARANDELA GUASA DE 5/8" (2 UNIDADES) INTC 2618) 1500 1000 i ESCALA: ~ SERGIO RODORIGUEZ BYR
® TUERCA HEXAGONAL DE 5/8" (2 UNIDADEES) INTC 2618) REVISC: T
MARCACION 2000 T 00 @ [mx JOSE SANABRIA 2
LAS QUE SOLICITE EL CLIENTE. | " DEZ2  [PROBC [ OEVOENER 005 12011




